Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.07.02.01.

D.07.02.01. OZNAKOWANIE PIONOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrg] ) st wymagania dotycce wykonania i odbioru
oznakowania pionowego ramach zadahiadowa chgu pieszo - rowerowego w ulicy Wczasowej w
dzielnicy sanatoryjnej w Gotdapi
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obgmmijacy dokument przetargowy i kontraktowy przy

realizacji rob6t na zadaniu wymienionym w punktig.
1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t awanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego st@swegozwigzanych z budow ciagu pieszo -
rowerowego w ulicy Wczasowej w dzielnicy sanatorggj w Gotdapi i obejmuj monta znakéw drogowych
| generaciji
D — 1 Droga z pierwszstwem | generacji 2 sztuki

D —6b Przejcie dla pieszych i przejazd dla rowerzystéw Ihgeacji- 2 szt

C-13/16 Droga dla pieszych i rowerow 2 szt
C-13a/16a  Koniec drogi dla pieszych i rowerd 2 szt
A -7, Usgp pierwszéstwa Il generacji ltsz

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy- znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z isami albo symbolami, zwykle

umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku element konstrukcyjny, na powierzchni ktéregoiasnczana jest téé znaku. Tarcza
moze by wykonana z régnych materiatdw (stal, aluminium, tworzywa syntetye itp.) - jako jednolita lub

skfadana.

1.4.3. Znak nowy znak wytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanyknesie do 3 miescy od

daty produkciji.

1.4.4. Pozostale okienia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagao@olne” pkt 1.4.
1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robét

Ogdlne wymagania dotyaze rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbIn

2. MATERIALY
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2.1. Ogoélne wymagania dotycge materiatow

Ogllne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania padam SST D-M-00.00.00

~Wymagania ogolne”.
2.2. Aprobata techniczna dla materiatow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktory nie ma normy, musi posigdaprobag
techniczm wydary przez uprawniofjednostk. Znaki drogowe powinny miecertyfikat bezpieczestwa (znak

,B") nadany przez uprawnianednostk.
2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakoéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyekaw mog by¢ wykonywane jako:
= prefabrykaty betonowe,
=z betonu wykonywanego ,,na mokro”,
=z betonu zbrojonego,
= inne rozwgzania zaakceptowane przez InspektoraNadzoru.
Klasa betonu powinna bygodna z dokumentagcprojektows. Beton powinien odpowiadavymaganiom PN-
B-06250 .
2.4. Tarcza znakéw drogowych

2.4.1. Trwaldé materialow na wplywy zewitrzne

Materiaty wyte na lico i tarcg znaku oraz paktzenie lica znaku z targznaku, a take sposob
wykonczenia znaku, mugavykazywa petm odpornd¢ na oddziatywaniéwiatta, zmian temperatury, wptywy
atmosferyczne i wysgpujace w normalnych warunkach oddzialywania chemiczne tym korozg

elektrochemiczg) - przez caly czas trwadoi znaku, okréony przez wytwére lub dostawe.
2.4.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostavanaku

Producent lub dostawca znaku obgrainy jest przy dostawie ok, uzgodnion z odbiora, trwalas¢
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, ad¢akdostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukai montau znaku,
b) dane szczegodtowe o ewentualnych ograniczemestosowaniu znaku,
c) instrukeg utrzymania znaku.

2.4.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku

Nalezy zastosowaznakisrednie .Materiatami stosowanymi do wykonania tarmzgku drogowegoas

- Dblacha stalowa,

- blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,

- inne materialy, np. sklejka wodoodporna, rayava syntetyczne, pod warunkiem uzyskania przez

producenta aprobaty technicznej.
2.4.4. Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grabicco najmniej 1,0 mm powinna ygabezpieczona przed korgzj
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obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitygem Dopuszcza si stosowanie innych sposobéw
zabezpieczenia stalowych tarcz znakow przed kgrog). przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami
syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobatyriexzmej dla danej technologii.

Nie dopuszcza ei stosowania stalowych tarcz znakow, zabezpieczomyded korozj jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny hyzabezpieczone przed korgZarbami ochronnymi o odpowiedniej trwabi, nie
mniejszej nt przewidywany okresaytkowania znaku.

Wytrzymaia¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinné impiejsza ni 310 MPa.
2.4.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowe;j

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna¢ logiporna na korogjw warunkach zasolenia.

Wymagane grubiei:

- z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wznioogch przettoczeniami lub osadzonych w ramach co
najmniej 1,5 mm,

-z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich egnmiej 2,0 mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte fglilub farbami powinny b§ zabezpieczone przed korgzprzy
zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki z tworzgztucznych.

Wytrzymaiai¢ dla tarcz z aluminium i stopéw z aluminium powinmgnost:

- dlatarcz wzmocnionych przettoczeniem luadzonych w ramach, co najmniej 155 MPa,

- dlatarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.
2.4.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi Byréwna i gtadka - bez odksztaticgptaszczyzny znaku, w tym pofatdofyawgiec,
lokalnych wgniec# lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwikanie, pofatldowanie
itp.) nie mae wynos¢ wiecej niz 1,5 % najwgkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musgzby¢ rdwne i nieostre. Znieksztalcenia krglzi tarczy znaku, pozostale po
tloczeniu lub innych procesach technologicznychgrn tarcza ta (w znakach drogowych sktadanych -
segmenty tarczy) byta poddana, mubg¢ usuntte.

Tarcze znakéw drogowych sktadanych mdy¢ wykonane z modutowych ksztattownikow aluminiowyiciy
odpowiednio uksztattowanych segmentow stalowychpu3acza si stosowanie modutowych ksztattownikow z
tworzyw syntetycznych lub sklejki wodoodpornej, padarunkiem uzyskania odpowiedniej aprobaty

technicznej. Szczeliny rulzy sisiednimi segmentami znaku skltadanego nieamyg wieksze od 0,8 mm.
2.5. Znaki odblaskowe

2.5.1. Wymagania dotygeze powierzchni odblaskowej

Lica znakéw naley wykona przy wyciu folii odblaskowej typu 1,

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje gi zasady przez oklejenie tarczy znaku materialéblagkowym.
Wihasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny spetnfawymagania okrdone w aprobacie

technicznej.
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2.5.2. Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe zyte do wykonania lica znaku powinny wykazyinzetne zwazanie z tarcg znaku
przez caly okres wymaganej trwsdoznaku. Niedopuszczalne kkalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia
lub odstawanie folii na kragdziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposo6b paiczenia folii z powierzchaitarczy znaku powinien unierdaviac jej odkczenie od tarczy bez jej
zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obgzeznakéw na folii odblaskowej, technologia maloveahib
klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powibyt uzgodnione z producentem folii.

Okres trwaléci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowych powinien wynasiod 7 do 10 lat, w
zalezndéci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna dyéwna i gladka, nie magna niej wystpowa lokalne
nieréwndaci i pofatldowania. Niedopuszczalne jest veggtwanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na
powierzchni jak i na obrzach tarczy znaku.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturéw znaku, ktére mqmpwstd przy
nanoszeniu farby na odblaskpwowierzchng znaku, nie byty wiksze ni:

= 2 mm dla znakéw matychsrednich,

= 3 mm dla znakéw diych i wielkich.
Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblagkomgs¢ znaku nie powinny ky wigksze w kadym
kierunku ng:

= 2 mm dla znakéw matychsrednich,

= 3 mm dla znakéw diych i wielkich.

W znakach nowych na kdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 km nie mae
wystepowat wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamanigcherzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w
kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest vaiwanie jakichkolwiek zarysouwigoowierzchni znaku.

W znakach aytkowanych na kadym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach4om dopuszczaeto

2 usterek jak wiej, o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza
sig do 3 zarysowa o szerokéci nie wigkszej nz 0,8 mm i catkowitej diugii nie wikszej nz 10 cm. Na
calkowitej dtugdci znaku dopuszczaeshie wiecej niz 5 rys szerokei nie wickszej niz 0,8 mm i diugéci
przekraczajcej 10 cm - pod warunkieme zarysowania te nie znieksztatcagsci znaku.

Uszkodzenia folii nie magznieksztalca tresci znaku - w przypadku wygbowania takiego znieksztalcenia
znak musi by bezzwitocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wpeivanie jakichkolwiek rys, sfjajpcych przez warstefolii do
powierzchni tarczy znaku. W znakackytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalod warunkiemze
wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgogielkosci okreslonych pontej.

W znakach gytkowanych dopuszczalne jest wymsbwanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co
najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach niegkraczajcych 2,0 mm w kadym kierunku na
powierzchni kadego z fragmentow znaku o wymiarach 4 x 4 cm. Wkaoh nowych oraz w znakach

znajdugcych s¢ w okresie wymaganej gwarangadna korozja tarczy znaku nie #0wystpowet.
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Wymagana jest taka wytrzymaéopokczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgciu tarczy o
90° przy promieniu tuku zgcia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.
Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych must taabezpieczona matawfarba nieodblaskow barwy
ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspétczynnikmihanciji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca stargmego
zalkcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowydR8]. Gruba¢ powtoki farby nie mae by mniejsza
od 20pm. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium latstali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest

wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej keglmie mog@ pozosté niezabezpieczone farlochronmn
2.6. Materiaty do montazu znakow

Wszystkie ocynkowaneay¢zniki metalowe przewidywane do mocowanizdaly sol elementdéw konstrukcji
wsporczych znakow jakruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezekniec,
naderwa, rozwarstwié i wypuklych karbéw. Zastosowano takwsporniki mocowane do stupkow latarni w

ilosci 2 sztuki na jeden znak i 2 sztuki na dwa znaki
2.7. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pwnb znakéw drogowych powinien by
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 .

Kruszywo do betonu natg przechowywé w warunkach zabezpiecaaych je przed zanieczyszczeniem oraz
zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny bykiadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionyodiczu.
Prefabrykaty naley uklad& na podkiadach z zachowaniem pgrgitu minimum 10 cm midzy podigem a
prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dataaddriatéw dziataicych korodujco

i w warunkach zabezpiecaajch przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotycgce sprztu

Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
3.2. Sprzt do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vegkasie mozliwoscia
korzystania z nagpujacego spretu:

= koparek kotowych, np. 0,15%tub koparek gsienicowych, np. 0,25 n

= zurawi samochodowych o adigu do 4 t,

= ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stuplgruncie spoistym,

= betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na rabkr

= $rodkow transportowych do przewozu materiatow,

= przewanych zbiornikéw na waog

= sprztu spawalniczego, itp.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangiaine” .
4.2. Transport materiatow do pionowego oznakowanidrog

Transport cementu powinien odbyivsic zgodnie z BN-88/6731-08 .

Transport kruszywa powinien odbytvsic zgodnie z PN-B-06712 .

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstruksjporczych znakéw, powinny byrzewaonesrodkami
transportowymi w warunkach zabezpieazggh je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prgfabdw na
srodkach transportu powinno dgymetryczne.

Transport znakéw, konstrukcji wsporczych i sgpuz (uchwyty, sruby, naketki itp.) powinien s¢ odbywa&

srodkami transportowymi w sposob uniettiwiajacy ich przesuwanie siw czasie transportu i uszkadzanie.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania rob6t

Og0dlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D-M@00 ,Wymagania ogélne” .

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do rob6t naky wyznaczy:
= |okalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od kravedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub
pasa awaryjnego postoju,
= wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej znal®y umiescic na wysokéci 2,00 m od
poziomu terenu , a w przypadku znakéw usytuowamgchhodniku 2,20m.
Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw nalezabezpieczy w taki sposéb, aby w czasie trwania i
odbioru robdt istniata mdiwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysoké& zamocowania znaku powinny dygodne z dokumentagcprojektows.
5.3. Wykonanie wykopoéw i fundamentow dla konstrukdjwsporczych znakow

Spos6b wykonania wykopu pod fundament znaku piogowpowinien by dostosowany do ¢bokaici
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego stuz Wymiary wykopu powinny hy zgodne z dokumentag]
projektows lub wskazaniami Inspektora Nadzoru

Wykopy fundamentowe powinny bywykonane w takim okresie, aby po ich za&eeniu madna byto

przystpi¢ natychmiast do wykonania w nich rob6t fundamentcwy
5.3.1. Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed ulgeniem prefabrykatu natg wyrowna i zagzsci¢. Wolne przestrzenie gdzy scianami
gruntu i prefabrykatem natg wypetnic materiatem kamiennym, np. ktiem i doktadnie zagci¢ ubijakami

recznymi.

5.3.2. Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Budowa ciggu pieszo - rowerowego w ulicy Wezasowej w dzielnicy sanatoryjnej w Gotdapi
-95—



Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.07.02.01.

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych diamocowania znakéw wielkowymiarowych
(znak kierunku i miejscowdai), wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonuagibnego naley wykona
zgodnie z PN-S-02205 .

Posadowienie fundamentow w wykopach otwartyghzbrozpartych natey wykonywa zgodnie z
dokumentagj projektovs, SST lub wskazaniami igniera. Wykopy naley zabezpieczyprzed naptywem waod
opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiemozliwiajacym tatwy odplyw wody poza teren
przylegajicy do wykopu. Dno wykopu powinno &yyréwnane z doktadiaia 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gmalezy usumé i miejsce wypetd do spodu
fundamentu betonem klasy B 15. Plaszczyzny bocanmedaimentéw stykage sé z gruntem naley
zabezpieczy izolach, np. emulg kationowa. Po wykonaniu fundamentu wykop natezasypa warstwami

grubaici 20 cm z dokladnym zagzczeniem gruntu.
5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, wgsiiki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych, wimny
by¢ wykonane zgodnie z dokumentapjonows i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
= odchytka od pionu, nie wtej niz 1 %,
= odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, nieagej niz 2 cm,
= odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kradzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju, nie wicej niz 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegioumieszczenia znaku zgodnie z

Instrukcp 0 znakach drogowych pionowych .
5.5. Wykonanie spawanych zicz elementéw metalowych

Ztacza spawane elementow metalowych powinny odpowiagaaganiom PN-M-69011
Wytrzymalai¢ zmeczeniowa spoin powinna wynoésbd 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie pawin
przekraczé 0,5 mm dla spoiny gruoi do 6 mm i 1,0 mm dla spoiny o griisopowyzej 6 mm.

Odstp w zlhczach zaktadkowych i naktadkowych, peary przylegaicymi do siebie ptaszczyznami
nie powinien by wiekszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny niievad wkkszych ni podane w tablicy 5. kynier mae dopuycic
wady wieksze nk podane w tablicy jdi uzna,ze nie maj one zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne

znaku pionowego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D00.00.00 ,Wymagania ogolne”
6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw kdenowych

Wykonawca powinien przeprowadfiadania materialtdbw do wykonania fundamentéw betgob ,ha

mokro”. Uwzgkdniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowyehwniosek Wykonawcy,
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Inspektor Nadzoru mie zwolnt go z potrzeby wykonania batenateriatéw dla tych robaot.
6.3. Badania w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robét nalesprawdzéa:

= zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentapyojektows (lokalizacja, wymiary, wysoks
zamocowania znakéw),

= zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktem 2 i 5,

= poprawndé¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkie®,

= poprawnd¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.4.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-M-00@QNymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowyma szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych orazskwikcji wsporczych,
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr ostateczny

Odbiér rob6t oznakowania pionowego dokonywany festasadzie odbioru ostatecznego.
Odbidr ostateczny powinien bglokonany po catkowitym zakozeniu robot, na podstawie wynikow pomiarow

i bada jakasciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbidr pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego naledokon& po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrégi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” .
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowana@ivego obejmuje:
= prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
= wykonanie fundamentow

= zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
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Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.07.02.01.

= przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej.

dla rozbiérki znakéw drogowych:

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06250 Beton zwykty
2. PN-B-06251 Roboty betonowedlbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwytle
4, PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgoécio
5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacgkieslenia
6. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonhdapraw
7. PN-E-06314 Elektryczne oprawé§metlenia zewntrznego
8. PN-H-04651 Ochrona przed korpzjKlasyfikacja i okrélenie agresywnixi korozyjnej
srodowiska
9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowangamgco ogolnego zastosowania
10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwageiione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia
11. PN-H-82200 Cynk
12. PN-H-84018 Stal niskostopowa o0 podsgonej wytrzymatéci. Gatunki
13. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania paef@iowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
14, PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia. Gatunki
15. PN-H-84023-07 Stal okilenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
16. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. @tahaveglania. Gatunki
17. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor
18. PN-H-93401 Stal walcowanaatdwniki rownoramienne
19. PN-M-06515 Bwignice. Ogolne zasady projektowania stalowychajétv nasnych
20. PN-M-69011 Spawalnictwo. gtiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziaiiaggania
21. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawamapawania stali
22. PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otd do spawania i napawania. Ogoélne
wymagania i badania
23. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadlid®d zlaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadfierona
podstawie ogidzin zewrtrznych
24, PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemnen#gania i badania
25. BN-89/1076-02 Ochrona przed korpzjPowloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowychzeliwnych. Wymagania i badania
26. BN-82/4131-03 Spawalnictwo. €& i elektrody ze stopéw stellitowych i ¢ty z zeliw
wysokochromowych do napawania
27. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowyani

10.2. Inne dokumenty

28.Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom Is&dy stosowania znakow i adzen bezpieczastwa

ruchu. Zal. nr 1 do zasgdzenia Ministra Transportu
(Monitor Polski Nr 16, poz. 120).

i Gospodarki Morskiepnia 3 marca 1994 r.
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